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RASCHIATORI

Profili

Standardwerkstoff

s’

Temperatur

O

TEN

Gleitgeschw.
((WEED)

PU -30 bis 105
WRO1 NBR - -25 bis 100 4
PU -30 bis 105
WRO1A NBR - -25 bis 100 4
PU -30 bis 105
WRO2 NBR - -25 bis 100 4
PU -30 bis 105
WRO02A NBR - -25 bis 100 4
PU -30 bis 105
WR02B NBR - -25 bis 100 4
PU -30 bis 105
WR02C NBR - -25 bis 100 4
PU .
N -30 bis 105
l WR02D PU-D57 4
PU/POM * -30 bis105
k WRO03 NBR/POM * - -25 bis100 4
PU -30 bis 105
WRO4 NBR - -25 bis 100 4
POM -50 bis 80
WRO07 PA B -50 bis 80 1
PU-D57 -30 bis 105
POM -50 bis 80
WRO08 PA B -50 bis 80 1
PU-D57 -30 bis 105
PU -30 bis 105
WR11 NBR - -25 bis 100 4
PU -30 bis 105
WR12 NBR - -25 bis 100 4
. WR13 PTFE/NBR 15 -25 bis 100 10
. WR13_E2 PTFE/NBR 15 -25 bis100 10
. WR14 PTFE/NBR 15 -25 bis 100 10
“ WR15 PTFE/NBR 15 -25 bis100 10
Y WR16 PTFE/NBR 15 -25 bis100 10
PU -30 bis 105
WR17 NBR . -25 bis 100 4
PU -30 bis 105
WR18 NBR . -25 bis 100 4

* Per motivi tecnici, POM dovrebbe essere usato §iob a max. 80 ° C pu0 essere usato. A temperatiir elevate raccomandiamo alluminio / acciaio.




Guarnizioni per Stelo

Profil Standardwerkstoff Temr:eratur iy =Eems
(°C) (m/sec)
PU 400 -30 bis 105
‘ RSO1 NBR 160 -25 bis 100 05
FPM 160 -20 bis 210
PU 300 -30 bis 105
t RSO1A NBR 160 -25 bis 100 05
FPM 160 -20 bis 210
PU 400 -30 bis 105
( RSO1B NBR 160 -25 bis 100 05
FPM 160 -20 bis 210
NBR 160 25 bis 100
r RSO1C FPM 160 -20 bis 210 !
PU/POM 700 -30 bis 100
t RS02 NBR/POM 250 -25 bis 100 05
FPM/PTFE 250 -20 bis 210
PU/POM 700 30 bis 100
t RS02A NBR/POM 250 -25 bis 100 05
FPM/PTFE 250 -20 bis 210
R RS028B PUIPTFE 700 -30 bis 105 05
‘ RS02C PU/POM 400 -25 bis 100 5
‘ RSO3 PU/NBR 400 25 bis 100 05
' RS04 PU/NBR/POM 700 25 bis 100 05
‘ RSO4A PU/NBR/POM 700 25 bis 100 05
PU -30 bis 105
‘ RS05 NBR 25 -25 bis 100 1
PU -30 bis 105
c RS05A NBR 25 -25 bis 100 1
PU 400 -30 bis 105
. RS08 NBR 160 -25 bis 100 0.3
PU-D57/NBR 600 . 5
. RS09 PTFE/NBR 400 -25 bis 100 10
. PU-D57/NBR 600 . 5
RS09A i oo 25 bis 100 o
o PU-D57/NBR 600 . 5
RS09B i o0 25 bis 100 o
PU/POM 500 -30 bis 100
( RS10-128 NBR/POM 250 25 bis 100 0.7
PU-D57/NBR 600 . 5
- RS91 PTFE/NBR 400 -25 bis 100 10
PU-D57/NBR 600 . 5
. RS91B PTFE/NBR 400 -25 bis 100 10
PU -30 bis 105
k RS16 NBR 160 -25 bis 100 0.5




b

Gramizioni per Stelo S1° TEN

Profil Standardwerkstoff Tem(p:gr)atur Gle(irtT?Z:é?W'
E -~ e
' RS17A PU/POM 700 -30 bis 100 05
‘ RS17B PU/NBR 400 -25 bis 100 05
' RS17C PU/NBR/POM 700 -25 bis 100 05
| TR
‘ RS17E PU/POM 700 -30 bis 100 03
C_ LU eyt v B 15
( RS19A PTFE/V-spring 150 -200 bis 260 2
' RS20 NBR/POM 700 -25 bis 100 05
| < < RS31-33 PU/POM 500 -30 bis 100 05
. RS35 PU 400 -30 bis 105 04
. RS35A PU 400 -30 bis 105 04




Guarnizioni per Pistone

!’MHII“IIH

TEM

]

Standardwerkstoff Tempoeratur Gleitgeschw.
(°C) ((WEED)
PU 400 -30 bis 105
‘ PSO1 NBR 160 -25 bis 100 0.5
FPM 160 -20 bis 210
PU 300 -30 bis 105
‘ PSO1A NBR 160 -25 bis 100 05
FPM 160 -20 bis 210
PU 400 -30 bis 105
‘ PS01B NBR 160 -25 bis 100 05
FPM 160 -20 bis 210
NBR 160 -25 bis 100
‘ psoic FPM 160 -20 bis 210 1
PU/POM 700 -30 bis 100
‘ PS02 NBR/POM 250 -25 bis 100 05
FPM/PTFE 250 -20 bis 210
PU/POM 700 -30 bis 100
‘ PS02A NBR/POM 250 -25 bis 100 05
FPM/PTFE 250 -20 bis 210
‘ PS03 PU/NBR 400 -25 bis 100 05
‘ PS04 PU/NBR/POM 700 -25 bis 100 05
‘ PS04A PU/NBR/POM 700 -25 bis 100 05
PU -30 bis 105
‘ PS05 NBR 25 -25 bis 100 1
PU -30 bis 105
c PS05A NBR 25 -25 bis 100 1
PU-D57/NBR 600 : 5
. pso8 PTFE/NBR 400 -25 bis 100 15
PU/NDR 250 1
. PS08A PU-D57/NBR 400 -25 bis 100 5
PTFE/NBR 400 15
PU-D57/NBR 600 . 5
. PS08B TPEINBR 00 -25 bis 100 o
n
o PS08C PTFE/NBR 400 -25 bis 100 2
| .
o0 PS08D PTFE/NBR 400 -25 bis 100 3
PU-D57/NBR 600 : 5
. PSO8E PTFE/NBR 400 -25 bis 100 10
PU-D57/NBR 400 : 5
. PSO8F COMEBR B -25 bis 100 >
PU-D57/NBR 600 : 5
- PS8l PTFE/NBR 400 -25 bis 100 10
PU-D57/NBR 600 : 5
. PS81B TPEINBR o0 -25 bis 100 o
[ PU/NDR 250 1
. PS81C PU-D57/NBR 400 -25 bis 100 5
PTFE/NBR 400 15




SI"“ TEM

Profil Standardwerkstoff Tem(poecr)atur Gle(irtrti;/essezt;w.
. PS09 PU/NBR/POM 400 -25 bis 100 05
“Te PS09A PTFE/NBR/POM 400 -25 bis 100 1
. 4 PS10128 NBRIPOM 50 25 bis 100 07
™ g
[ soee
] PS17 NPBUR’Z%\:A ‘Z‘gg -25 bis 100 05
[ ] PS17A NPBUR’Z%\:A ‘Z‘gg -25 bis 100 05
4= PS17B NPBUR’Z%\:A ‘2‘28 -25 bis 100 05
- e 2 e |
- T z
‘ PS20 NBR/POM 700 -25 bis 100 05
‘ PS23 PU/NBR/POM 400 -25 bis 100 0,5
- PS35 PU 400 -30 bis 105 04
. PS35A PU 400 -30 bis 105 04




Guarnizioni labbri simmetrici

b A

S1° TEN

—— Tempzeratur Gleitgeschw.
(°C) ((WEED)
PU 400 i
PRS06 -30 bis 105 0,5
‘ NBR 160 -25 bis 100
PRSOBA PU 328 -30 bis 105 0,5
NBR 1 -25 bis 100
PU 400 i
PRSOGB -30 bis 105 0,5
( NBR 160 -25 bis 100
PRS06C PU 428 -30 bis 105 0,3
NBR 1 -25 bis 100
PRS06D PU 428 -30 bis 105 05
NBR 1 -25 bis 100
PRSOGE NPBUR ‘1128 -30 bis 105 05
-25 bis 100
‘ PRS07 PU/NBR 400 -25 bis 100 0.5
PU -30 bis 105
PRS10SP FPM - -20 bis 210 )
POM -60 bis 100
‘ PRS10-12 PU/POM 500 -30 bis 100 0,5
NBR/POM 250 -25 bis 100
« PRS10-12A PU/POM 500 -30 bis 100 0,7
NBR/POM 250 -25 bis 100
PU/POM 500 ;
PRS13-15 -30 bis 100 0,5
( NBR/POM 250 -25 bis 100
ﬁ PRS18 PU/NBR 400 -25 bis 100 0.5
PTFE-virgin / V-spring 200 .
< PRS19 PTFE-filled / V-spring 400 -200 bis 260 1
/‘\ PTFE-virgin / Helicoil Spring 200
{ ) PRS19B PTFE-filled / Helicoil Spring 400 -200 bis 260 5
N PTFE-virgin / Helicoil Spring 200
L PRS19C PTFE-filled / Helicoil Spring 400 -200 bis 260 5
VR PTFE-virgin / Helicoil Spring 200
{ ) PRS19D PTFE-filled / Helicoil Spring 400 -200 bis 260 5
PU/POM 400 -30 bis 100
PRS22 NBR/POM 160 -25 bis 100 0.5
FPM/PTFE 160 -20 bis 210
PTFE-virgin
L < < PRS25-27 PTFE-filled 100 -200 bis 260 Lo
PU 400 -30 bis 105
PRS99 NBR 160 -25 bis 100 05
FPM 160 -20 bis 210
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Anelli di Supporto

Profil Standardwerkstoff Tem(ngr)atur Gle(irtT?/isef:r)]W.
" s |
oo | pon mem |
o | oo mem |
s | oo mem |
oz g mem
s | oo mem |

Anelli di Guida

Profil Standardwerkstoff Temeeratur Gleitgeschw.
(°C) (m/sec)

POM -60 bis 100

BWRO1 PTFE -200 bis 260 4
Polyester-fabric* -40 bis 130
POM -60 bis 100

BWRO1A PTFE -200 bis 260 4
POM -60 bis 100

BWRO03 PTFE -200 bis 260 4
POM -60 bis 100

BWRO4 PTFE -200 bis 260 4
POM -60 bis 100

BWRO5 PTFE -200 bis 260 4
POM -60 bis 100

BWR06 PTFE -200 bis 260 4
POM -60 bis 100

BWRO7 PTFE -200 bis 260 4
POM -60 bis 100

BWR08 PTFE -200 bis 260 4

BWR09 - i i

* Varie dimensioni disponibili su ruote.



T I  TEN

Temperatur Gleitgeschw.

Standardwerkstoff

(°C) ((WEED)

PU/POM* 0,5 -30 bis 100 5

0OS01A NBR/POM* 0,5 -25 bis 100 10

FPM/PTFE 0,5 -20 bis 210 15

PU/POM* 0,5 -30 bis 100 5

0S02A NBR/POM* 0,5 -25 bis 100 10

FPM/IPTFE 0,5 -20 bis 210 15

PU 0,5 -30 bis 100 5

OS03A NBR 0,5 -25 bis 100 10

FPM 0,5 -20 bis 210 15

< PU -30 bis 105 5

0so8 NBR ) -25 bis 100 10

PU -30 bis 105 5

e 0S08A NBR ; -25 bis 100 10

- RO3 PU/POM 400 -30 bis 100 0,2

NBR/POM 250 -25 bis 100 0,2

RO4 PU 160 -30 bis 105 0,2

NBR 100 -25 bis 100 0,2

PU 160 -30 bis 105 0,2

. RO4A NBR 100 -25 bis 100 0.2

e ROS PU 160 -30 bis 105 0,2

NBR 100 -25 bis 100 0,2

PU 160 -30 bis 105 0,2

i RO5A NBR 100 -25 bis 100 0.2

l/ VRO6 NBR - -25 bis 100 25

‘./ VRO7 NBR - -25 bis 100 25

. RO8 PTFE/NBR 350 -25 bis 100 0,4

. RO8D PTFE/NBR 350 -25 bis 100 0,4

. RO9 PTFE/NBR 350 -25 bis 100 0,4

. RO9A PTFE/NBR 350 -25 bis 100 0,4

. R10 PTFE/NBR 350 -25 bis 100 0,4

- R10A PTFE/NBR 350 -25 bis 100 0,4

. R11 PTFE/NBR 350 -25 bis 100 0,4

. R11D PTFE/NBR 350 -25 bis 100 0,4
PU 800 105

. R35A NBR 250 100 :
PU 800 105

. R35B NBR 250 100 -

Per motivi tecnici, POM dovrebbe essere utilizzato solo fino a max. 80 ° C pud essere usato. A temperature pil elevate raccomandiamo alluminio / acciaio.



Guarnizioni statiche e o-ring

A

] L Ml

Profil Standardwerkstoff Temeeratur EEEEE Y
(°C) ((WEED)
PU 400 -30 bis 105
. FLO1A FPM 250 -20 bis 210 -
EPDM 250 -50 bis 130
PU 400 -30 bis 105
. FLO2B FPM 250 -20 bis 210 -
EPDM 250 -50 bis 130
PU 600 -30 bis 105
- FLO3 NBR 250 -25 bis 100 -
FPM 250 -20 bis 210
= PTFE-virgin / Helicoil Spring 200 .
( ) FLO6 PTFE-filled / Helicoil Spring 400 -60 bis 200 01
f}r b PTFE-virgin / Helicoil Spring 200 .
FLO7 PTFE-filled / Helicoil Spring 400 -60 bis 200 0.1
PTFE-virgin / Helicoil Spring 200 .
/\ FLO8 PTFE-filled / Helicoil Spring 400 -60 bis 200 0,1
PU 600 -30 bis 105
. OR NBR 160 -25 bis 100 -
FPM 160 -20 bis 210
PU 600 -30 bis 105
L] ORH NBR 160 -25 bis 100 -
FPM 160 -20 bis 210
PU 600 -30 bis 105
ORV NBR 160 -25 bis 100 -
FPM 160 -20 bis 210
PU 600 -30 bis 105
. QRO1 NBR 160 -25 bis 100 -
FPM 160 -20 bis 210
PU 600 -30 bis 105
. QRO02 NBR 160 -25 bis 100 -
FPM 160 -20 bis 210
PU 600 -30 bis 105
— SS01 NBR 250 -25 bis 100 -
FPM 250 -20 bis 210




A

S1° TEN

Profil Standardwerkstoff Tem(egr)atur Gle:(irt;];;;setzct;w.
JR P50 PU/POM Loam. -30 bis 100 8:3
A P50A PU/POM Loam. -30 bis 100 8:3
. P51 PU/NBR/POM Loam. -25 bis 100 8:3
- P51A PU/NBR/POM om. -25 bis 100 8:3
‘ P51G PU/NBR/POM L. -25 bis 100 813

A P52 PU/POM eooam. -30 bis 100 8:2

‘ P53 PU/NBR/POM eooam. -25 bis 100 8:2
‘ P54 PU/NBR/IPOM . -25 bis 100 8:2

. P54A PU/NBR/POM . -25 bis 100 8:2
i P55 NBRPOM | 400 dyn/1s00sr | 25bis 100 o507

i R50 PU/NBR/POM 700 -25 bis 100 05
‘ R50A PU/NBR/POM 700 -25 bis 100 05
n R51 PU/NBR 400 -25 bis 100 05
t R52 PU/POM 700 -30 bis 100 05

‘ R53 PU 400 -30 bis 105 0,5
t W50 PU - -30 bis 105 2
‘ W51 PU - -30 bis 105 2




I  TEN

Temperatur Gleitgeschw.

Profil Standardwerkstoff °C) (misec)

W53 PU/POM* - -30 bis 80 2

k W54 PU - -30 bis 105 2

POM -60 bis 100

BWRO01-P PTFE . -200 bis 260 4
POM -60 bis 100

BWRO01-R PTFE . -200 bis 260 4

t P58 PU 400 -30 bis 105 0,3

* Per motivi

tecnici, POM | parametri dell'applicazione menzionati sono solo valori indicativi e non dovrebbero
jj::jt:foi:zr: verificarsi contemporaneamente. La pressione, la velocita, la temperatura e le dimensioni
'e“;;:?]sact:“: del gap di sigillatura, nonché il mezzo stesso, sono fattori che si influenzano direttamente
temperature pil ['un l'altro. | valori si riferiscono ai valori generalmente validi e noti dell'industria delle

elevate

e diamo tenute. Attraverso la selezione specifica di materiali speciali per i rispettivi scopi di
alluminio /acciaio.  applicazione, i valori indicati possono essere ottimizzati di conseguenza.

** Max. la
pressione
consentita per
I'uso dinamico e

staticodipende dal L& geometrie delle tenute contenute nelle panoramiche del profilo sono profili standard.
designdel profilo- Tyttj i profili possono inoltre essere adattati alle vostre particolari condizioni operative.
Oltre ai profili standard elencati, forniamo profili speciali e pezzi torniti in base ai disegni
del cliente o alle esigenze individuali.
Tutte le guarnizioni e le parti tornite con diametro esterno fino a 1850 mm sono
disponibili con breve preavviso.




Panoramica Materiali

Bezeichnung

Farbe

Einsatztemperatur

SI"“ TEN

Hauptverwendung

POLYURETHANE * alle Polyurethane hydrolysebestandig

NBR

H-NBR

FPM

PU Nutringe, Abstreifer, Dachmanschetten und andere Dichtelemente

. o Mineraldle, HFA und HFB Fluide, Wasser, Meerwasser, verdiinnte Sauren und Laugen
U500-R95 -30 bis +125°C | Shore A 95 +/-2 Verbessere chemische und thermische Bestandigkeit
red Ausgezeichnete Verschleif3- und Reibeigenschaften
PU Nutringe und Abstreifer in Pneumatikanwendungen, Vorspannelement als Ersatz von

. o NBR im GroRdurchmesserbereich. Hydraulikfliissigkeiten, Ol-in Wasser Emulsionen,
U505-P79 -25 bis +100°C | Shore A 79 +/-3 Anwendungen in der Wasserkraft sowie andere Anwendungen die hohe Abriebsfestigkeit
petrol bei gelcihzeitiger Elastizitat bedrfen.
PU Nutringe, Abstreifer, Dachmanschetten und andere Dichtelemente
U510-G88 -30 bis +115°C | Shore A 90 +/-2 | Mineraléle, HFA und HFB Fluide, Wasser, Meerwasser, verdiinnte Sauren und Laugen
Iight green Pneumatik- und Niederdruckanwendungen
PU Nutringe, Abstreifer, Dachmanschetten und andere Dichtelemente

U520-OR95-HT
orange

-30 bis +135°C

Shore A 96 +/-2

Mineraldle, HFA und HFB Fluide, Wasser, Meerwasser, verdinnte Sauren und Laugen
Einsatz bei erhdhten Temperaturen

PU Nutringe, Abstreifer, Dachmanschetten und andere Dichtelemente
U530-B95-LT -50 bis +105°C | Shore A 95 +/-2 | Mineraléle, HFA und HFB Fluide, Wasser, Meerwasser
Iight blue Einsatz bei Tieftemperaturanwendungen
PU Nutringe, Abstreifer, Dachmanschetten und andere Dichtelemente
. ° Mineral6le, HFA und HFB Fluide, Wasser, Meerwasser
l“!540'V|95'CR -30 bis +115°C | Shore A 95 +/-2 verbesserte Chemikalienbestandigkeit, fir CIP Prozesse geeignet
violet Fur den Kontakt mit Lebensmittel geeignet
PU Nutringe, Abstreifer, Dachmanschetten und andere Dichtelemente
U550-GM95 ) o Mineral6le, HFA und HFB Fluide, Wasser, Meerwasser
-30 bis +125°C | Shore A 95 +/-2 | optimierte VerschleiR — und Reibeigenschaften fir Wasserhydraulik, und anspruchsvolle
dark red Anwendungen mit mangelnder Schmierung
PU Stutzringe oder Gleitringe mit Vorspannelement
U570-D57 -30 bis +125°C | Shore D 57 +/-3 | Mineraléle, HFA und HFB Fluide, Wasser, Meerwasser
blue Hohe Druck- und Extrusionsbestandigkeit
PU Stiitzringe oder Gleitringe mit Vorspannelement
. ° Mineral6le, HFA und HFB Fluide, Wasser, Meerwasser
U580-D57G -30 bis +125°C | Shore D 57 +-3 Hohe Druck- und Extrusionsbestandigkeit
ptimierte Verschleil — und Reibeigenschaften
grey Optimierte Verschleif3 — und Reibei haft
PU Nutri Abstreifer, Dach hett d and Dichtel t
. ° utringe, Abstreifer, Dachmanschetten und andere Dichtelemente
U203-G95 -30 bis +105°C | Shore A 95 +/-2 Mineraléle, HFA und HFB Fluide, Wasser, Meerwasser,
green
NBR Nutri Abstreifer, Dach hett d and Dichtel t
. ° utringe, Abstreifer, Dachmanschetten und andere Dichtelemente
tI:IIlOE_BBS -25 bis +100°C | Shore A 85 +/5 | \ineralgie, HFA, HFB und HFG Fluide, Kaltwasser
ac
NBR 95 Nutri Abstreifer, Dach hett d andere Dichtel t
~ _ . o . utringe, Abstreifer, Dachmanschetten und andere Dichtelemente
l,;llloz B95 25 bis +100°C | Shore A 95 +-5 Mineraléle, HFA, HFB und HFC Fluide, Kaltwasser
ac
NBR FDA Nutringe, Abstreifer, Dachmanschetten und andere Dichtelemente
N111-W85 -22 bis +100°C | Shore A 85 +/-3 | Mineraléle, HFA, HFB und HFC Fluide, Kaltwasser
white Fur den Kontakt mit Lebensmitteln geeignet
H-NBR Nutringe, Abstreifer, Dachmanschetten und andere Dichtelemente
HN112-B85 -25 bis +150°C | Shore A 85 +/-5 | Mineraldle, HFA, HFB und HFC Fluide bei hohen Temperaturen
black Aliphatische Kohlenwasserstoffe, verdiinnte Séauren und Basen
- utringe, Abstreifer, Dachmanschetten und andere Dichtelemente
H-NBR RGD Nutri Abstreifer, Dach h d andere Dichtel

HN900-B85-RGD
black

-20 bis +150°C

Shore A 85 +/-5

Mineraldle, HFA, HFB und HFC Fluide bei hohen Temperaturen | aliphatische Kohlenwas-
serstoffe, verdiinnte Sauren und Basen | egen Explosive Dekompression (ED) fiir die Ol
& Gas Industrie | Entspricht den Anforderungen von NORSOK M-710

H-NBR RGD LT
HN901-B85-RGD
black

-40 bis +150°C

Shore A 85 +/-5

Nutringe, Abstreifer, Dachmanschetten, Wellendichtringe bei hohen Geschwindigkeiten
und andere Dichtelemente

Mineraldle, HFD Flissigkeiten bei hohen Temperaturen

Sehr gute Chemikalienbestandigkeiten wie z.B. Phosphate und chlorierte Kohlenwasser-
stoffe, Rohdl und Sauergas

FPM Nutringe, Abstreifer, Dachmanschetten, Wellendichtringe bei hohen Geschwindigkeiten
. ° und andere Dichtelemente | Mineraldle, HFD Flussigkeiten bei hohen Temperaturen |
F109-BR85 -20 bis +210°C | Shore A 85 +/-5 sehr gute Chemikalienbesténdigkeiten wie z.B. Phosphate und chlorierte Kohlenwasser-
brown stoffe, Rohdl und Sauergas | fiir den Kontakt mit Lebensmitteln geeignet
FPM FDA Nutringe, Abstreifer, Dachmanschetten, Wellendichtringe bei hohen Geschwindigkeiten
. o und andere Dichtelemente | Mineraléle, HFD Fliissigkeiten bei hohen Temperaturen
F110-BR85 -25 bis +210°C | Shore A 85 +/-5 Sehr gute Chemikalienbestandigkeiten wie z.B. Phosphate und chlorierte Kohlenwasser-
brown stoffe, Rohdl und Sauergas
Nutringe, Abstreifer, Dachmanschetten, Wellendichtringe bei hohen Geschwindigkeiten
FPM und andere Dichtelemente | Mineraléle, HFD Fliissigkeiten bei hohen Temperaturen
F111-B85 -25 bis +210°C | Shore A 85 +/-5 | Sehr gute Chemikalienbesténdigkeiten wie z.B. Phosphate und chlorierte Kohlenwas-
black serstoffe, Rohdl und Sauergas | Gegen Explosive Dekompression (ED) fiir die Ol & Gas

H  F I B EEEENEERAfNENEHNE

Industrie | Entspricht den Anforderungen von NORSOK M-710




Panoramica Materiali

Bezeichnung

Farbe

Einsatztemperatur

Hérte bei 20°C

SI"“ TEN

Nutringe, Abstreifer, Dachmanschetten, Wellendichtringe bei hohen Geschwindigkeiten

Hauptverwendung

s FPM-RGD und andere Dichtelemente | Mineraléle, HFD Flussigkeiten bei hohen Temperaturen
o  F800-B85-RGD . -30 bis +210°C | Shore A 85 +/-5 | Sehr gute Chemikalienbestandigkeiten wie z.B. Phosphate und chlorierte Kohle_nwas-
[ black serstoffe, Rohdl und Sauergas | Gegen Explosive Dekompression (ED) fir die Ol & Gas
Industrie | Entspricht den Anforderungen von NORSOK M-710
EPDM Nutringe, Abstreifer und andere Dichtelemente
E131-B85 . -50 bis +130°C | Shore A 85 +/-5 | HeiRwasser und Dampf, Ozon, verdinnte Sauren und Laugen
black EPDM ist NICHT mineralélbestandig
= EPDM EDA Nutringe, Abstreifer und andere Dichtelemente
R . ° HeiRwasser und Dampf, Ozon, verdinnte Sauren und Laugen
o EI132-W85 I:I -50 bis +100°C | Shore A 85 +/-3 | epp st nicht mineraldibestandig
w  white Fir den Kontakt mit Lebensmitteln geeignet
EPDM KTW Nutringe, Abstreifer und andere Dichtelemente
. ° HeiBwasser und Dampf, Ozon, verdinnte Séuren und Laugen
E133-w270 - -45 bis +120°C | Shore A 85 +/-5 | cppy'ict nicht mineraldlbestandig
black Fur den Kontakt mit Trinkwasser geeignet
Silicone FDA Flanschdichtungen und andere statische Dichtelemente
. o Mineraldle, HFA, HFB, HFC und HFD Fluide, Ozon
'-é S102-R85 . -55 bis +210°C | Shore A 85 +-5 Nur bedingt geeignet fir dynamische Einsatze
o red Fir den Kontakt mit Lebensmitteln geeignet
O
= Silicone FDA Flanschdichtungen und andere statische Dichtelemente
n ~ . ° Mineraldle, HFA, HFB, HFC und HFD Fluide, Ozon
S103-BL85 . -55 bis +180°C | Shore A 85 +/-3 Nur bedingt geeignet fir dynamische Einsatze
blue Fur den Kontakt mit Lebensmitteln geeignet
a TFE/P Nutringe, Abstreifer und andere Dichtelemente
W AF101-B85 - -15 bis +210°C | Shore A 85 +/-5 | Mineraléle, HFA, HFB, HFC und HFD Fluide, HeiBwasser und Dampf, Ozon, verdiinnte
~  black Sauren und Laugen | saure Ole und Gase, Amine
PTFE-P FDA Stutzringe oder Gleitringe mit Vorspannelement, federvorgespannte Dichtungen, Stiitz —
K . o und Fuhrungsringe | Bestandig gegen nahezu alle géangigen Chemikalien und Fluiden mit
TlQl W I:I -200 bis +260°C | Shore D 51 - 60 Ausnahme von geschmolzenen Alkalimetallen
white Fur den Kontakt mit Lebensmitteln geeignet
PTFE-F Stutzringe oder Gleitringe mit Vorspannelement, federvorgespannte Dichtungen, Stitz —
. ° und Fuhrungsringe | Bestandig gegen nahezu alle gangigen Chemikalien mit Ausnahme
T105-G l:l -200 bis +260°C| Shore D 55 - 64 von geschmolzenen Alkalimetallen | Verstarkt mit Glasfaser und MoS2 zur Verbesserung
H_J grey der Abriebs und Extrusionsbestéandigkeit
'_
O PTFE-40% Stutzringe oder Gleitringe mit Vorspannelement
. ° Besténdig gegen nahezu alle gangigen Chemikalien mit Ausnahme von geschmolzenen
T110-BR40 . -200 bis +260°C| Shore D 62 - 67 Alkalimetallen | Gefuillt zu 40% mit Bronze zur Verbesserung der Abriebs-, Druck- und
bronze brown Extrusionsbestandigkeit
PTFE-25% Stutzringe oder Gleitringe mit Vorspannelement, federvorgespannte Dichtungen, Stiitz —
. ° und Fihrungsringe | Bestandig gegen nahezu alle gangigen Chemikalien mit Ausnahme
T125-C25 . -200 bis +260°C| Shore D 62 - 67 von geschmolzenen Alkalimetallen |Gefiillt mit 25% Carbonpulver zur Verbesserung der
carbon grey Reibeigenschaften und Extrusionsbestandigkeit
POM FDA slt_[]tz —l 'l'1|nd Sggrugg;rings,Hl?:réh;?il_z mit engen Toleranzen
. o ineraldle, , un uide
P1_01'WE I:I -50 bis +100°C - Geringe Wasseraufnahme
white Fir den Kontakt mit Lebensmitteln geeignet
PA FDA Stiitz — und Fhrungsringe, sonstige Drehteile
Al112-WC l:l -40 bis +90°C - Mineraldle, Sauren und verdinnte Laugen
8 natural Fiir den Kontakt mit Lebensmitteln geeignet
=
2 PEEK natural Gleitringe mit Vorspannelement, Stiitz — und Fihrungsringe, Prazisionsteile
- PK100-CN - Ausgezeichnete VerschleiR und Reibeigenschaften sowie Extrusionshestandigkeit
o ~ o
beige 50 bis +250°C Shore D 90 Bestéandig gegen nahezu alle gangigen Chemikalien und Fluide
Fur den Kontakt mit Lebensmitteln geeignet
UHMW - PE Stiitz- und Fuhrungsringe, federvorgespannte Dichtungen
. ° Mineraléle, HFC und HFD Fluide Sauren und verdiinnte Laugen, saure Ole und Gase
_ : - - ehr geringe Wasseraufnahme, Ausgezeichnete Reib- und VerschleiReigenschaften
PE1000-HD 200 bis +80°C | Shore D 60 - 65| o, fnah h b- und hleil haft
white Fur den Kontakt mit Lebensmitteln geeignet

-

Le temperature minime indicate si applicano solo come linea guida generale, poiché la funzione a freddo

dipende dal tipo di guarnizione, dalle condizioni di utilizzo e dalle parti metalliche circostanti. Le temperature
positive indicate possono essere superate, ma la vita utile puo essere ridotta.

Altri materiali speciali su richiesta.

1

Per ulteriori informazioni si prega di contattare i nostri tecnici dell'applicazione.




